
HOURLY PRODUCTION REPORT કલાકવાર પ્રોડક્શન રિપોર્ટ One sheet per machine per shift · one row per working hour

Company કંપની Date તારીખ Machine મશીન A  ·  B  ·  CShift શિફ્ટ Operator ઓપરેટર Part · Job card પાર્ટ  · જોબ કાર્ડ

Cycle time (sec) સાયકલ ટાઈમ Ideal pcs / hr = 3600 ÷ cycle Hourly target = ideal × 90% Supervisor સુપરવાઇઝર

H O U R  કલાક T H I S  H O U R  આ કલાક
S O  FA R
અત્યાર સુધી

L O S T  T I M E  બંધ સમય

#
ક્રમ

From – To
થી – સુધી

Target
ટાર્ગેટ

Made
બનેલા

Rejects
રિજેક્ટ

Reject code
કારણ કોડ

Good
ઓકે પીસ

Behind?
ઓછા

Running
good
કુલ ઓકે

Stopped
(min)
બંધ મિનિટ

Stop code
કારણ કોડ

Remarks — what happened, with the time
નોંધ

Sign
સહી

1  :   –   : 

2  :   –   : 

3  :   –   : 

4  :   –   : 

5  :   –   : 

6  :   –   : 

7  :   –   : 

8  :   –   : 

9  :   –   : 

10  :   –   : 

11  :   –   : 

12  :   –   : 

SHIFT TOTAL કુલ

S H I F T  S U M M A R Y  સારાંશ

Achievement % = Good ÷ Target × 100

Pieces lost to stops = Stopped min × 60 ÷ cycle

Worst hour and why

R E J E C T  C O D E S  રિજેક્ટ કોડ

R1 Dimension R2 Tool mark / finish

R3 Burr R4 Thread not OK

R5 Setup / first piece R6 Material defect

R7 Handling damage R8 Other

S T O P  C O D E S  બંધ કારણ કોડ

D1 Setup / first piece સેટઅપ D2 Breakdown / alarm બ્રેકડાઉન

D3 Tool broke / none ટૂલ D4 Waiting for material મટીરીયલ

D5 Waiting for QC QC D6 No operator ઓપરેટર નથી

D7 Power cut લાઈટ ગઈ D8 Other અન્ય

R U L E S  નિયમ

Write the row at the end of every hour.

An hour short of target gets a stop code.

Lunch is not a row.

Operator Supervisor

Free format · opeeye.com/guides/hourly-production-report-format · Excel version with formulas on the same page Want this sheet filled from the machine every hour? opeeye.com


